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01. OAV MAX570P automata élzar6 gép elémar6 szerszammal, érintéképernydve

Technikai adatok:

Megmunkéalhaté munkadarab vastagsag: 8 - 60 mm

Tekerecs élanyag vastagsag: 0,4 - 3 mm

Témoérfa szalagos élanyag vastagsag (max.): max. 6 mm
Gyémant elémaré egység: alapfelszereltség

Végvago egyseg: alapfelszereltség

Alsé / fels6 szintbemaroé egység: alapfelszereltség
Sarokgdmbolyité egység: alapfelszereltség

Radiuszos citling egység: alapfelszereltség

Lapcitling: alapfelszereltség

Poliroz6 egység: alapfelszereltség

El6tolasi sebesség: 11 m/perc

Minimalis munkadarab szélesség: 120 mm

Minimalis munkadarab hosszusag (saroklekerekités nélkil): 150 mm
Minimalis munkadarab hosszusag (saroklekerekitéssel): 250 mm
Ft6tt vezetd vonalz6: alapfelszereltség

Elémelegitd teljesitménye: 0.4 kW

Elémard motor fordulatszdm: 12000 1/perc

Elémard motor teljesitménye: 1.1 kW

Elémaro6 szerszam mérete: H=63 mm
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Ragaszt6 felhordd egység: alapfelszereltség
Ragaszt6 tartaly kapacitas: 1,5 kg

Ragasztéanyag fajtaja: EVA alap / PUR opci6
Cserélhet6 ragasztotartaly: opcid

Ragaszté felhord6 motor teljesitménye: 0.25 kW
F(t6 elemek szama a tartalyban: 5 db
Flt6elemek teljesitménye: 1.45 kW

Végvago motor fordulatszam: 12000 1/perc
Veégvagod motor teljesitménye: 0.37 kW

Alsé / fels6 mardémotor fordulatszama: 12000 1/perc
Als6 / Fels6 marémotor teljesitménye: 0.37 kW
Saroklegdmbdlyité motor fordulatszama: 12000 1/perc
Sarokgdémbdlyité motor teljesitménye: 0.37 kW
Polirozé fordulatszama: 3000 1/perc

Poliroz6 motor teljesitménye: 0.12 kW

El&told motor: 2.2 kW

Leszoritd goérgb egység: van

Nagy teljesitmény( lancos el6told: van
Munkaasztal magassaga: 960 mm

Kihuzhat6 anyagtamaszté: 560 mm

Elszivé csonk(ok) atmérdje: 3 db, 120 mm
Erint6képernyd: alapfelszereltség

Geép kiils6 mérete: 445 x 116 x 152 cm
Széllitasi méret: 400 x 80 x 180 cm

Témeg: 1250 kg

Belizemelés: 8 éra

Ajanlott éves karbantartas: 2 alkalom

Az egyszer(i felhasznalobarat érintéképernyés kezeléfeliileten az 6sszes milvelet iranyithatd a szerszamok
beallitasatol, az idézitésen keresztll a h6mérséklet szabalyozasaig. Ez biztositja a stabil megbizhatd
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munkafeltételeket a mindségi munkahoz és mindamellett jelentésen csékkenti a munkavégzésre forditott id6t.

Az egyes egységek egymastdl fliggetlendl kivalaszthatok, kikapcsolhatok, flitott a vezetd vonalzé. Egyszer( a
kovetkez6 munkadarab adagolasanak idézitése, mely gyorsabb munkavégzést eredményez és javitja az
élzaras mindségeét.

Max. 3 mm vastag tekercses élanyag vaghat6 az oll6 egységgel.

Max. 6 mm vastag tdmorfa szalagos élanyag vaghaté az oll6 egységgel.

Az Uj elémaro funkcié 1 mm mélységben marja meg a munkadarab élét. Flirész okozta kiszakadasokat
eltlnteti, kijavitja a nem helyes elévagé beallitasbdl adddo hibakat és a rossz vagasmindséeget.

Az elémard egység két 1,1 kW-os, ellentétes forgasirdnyu nagyfrekvencias motorral, valamint 63 mm atméréja
gyémant elémaré szerszamokkal van ellatva, amelyek biztositjak a 60 mm vastag munkadarabok tokéletes
elémarasat is. A gép alkalmas mind tekercses élanyag (0,4-3 mm, melamin, ABS, furnér, PVC) és témoérfa
szalanyag (max. 6 mm) automatikus adagolaséara, az egyikrdl a masikra torténd gyors atvaltassal.

Gyors felftitési idével (5-7 perc) valamint 1,5 kg kapacitasu, Teflon bevonatl gyorscserélés ragaszté tartalya
van az EVA tipusu forré dmledékragaszté szamara. Opcioban rendelheté PUR ragaszt6 felhordasara alkalmas
tartallyal. A ragasztofelhordast allithaté ragasztofelhordd gorgé végzi, amellyel szabalyozhaté az optimalis
ragasztémennyiség felhordasa a munkadarab szélére.

A szoritdgdrgbs egység egy nagy és az utana elhelyezkedd kisebb, 80 mm atmérdji acél gorgbkbdl all. Az
egység rugos terhelési és a gyorsbedllité rendszernek készénhetéen mindig optimalisan beallithatd a
kildnbdz6 élanyagoknak €s munkadaraboknak megfeleléen. Ez a rendszer mindig lehet6vé teszi a
munkadarab és az él kdzotti tokéletes nyomést.

A munkadarab elétolé rendszer anyagtovabbité lancbél és az azt meghajté gérgbk egyuttesebdl all, mely nem
hagy karcolast a munkadarab feliiletén és egyenletes elbtolast biztosit.

A végvagob egység nagy pontossagu linearis csapagyakkal van felszerelve, biztositva a tokéletes vagasi
eredményeket hosszu éveken at. A nagy frekvenciaju dupla motor (12.000 fordulat/perc) megfelel a
kihivasoknak, tekintet nélkil az él tipusara, vastagsagara. A motorokat egyenes vagy 0-15 foku délésszdogben
lehet a vezérlpanelen automatikusan beallitani.

A véggombolyité egység elvégzi a munkadarab sarkainak gémbolyitését, 8-60 mm-es munkadarab vastagsag
esetén.

A citiling és a radiuszos citling egység eltavolitja a felesleges ragaszté mennyiséget az élekrdl, és javitja az
élzarés végsd mindségét.

Az 0j multifunkciés kombindlt szintbemar6 egység (szintbemaras, f6zolas, radiuszos maras) legnagyobb
elénye, hogy helyet takarit meg a gépben. A bedllitasi lehet6ségek nagyon kdnnyen és gyorsan Kivitelezhetéek
a vékony élek esetében a szintbemarastdl a fézolasig, ugyanugy, mint a vastagabb élek esetén és a radiuszos
maras terén. A 2 mm-es radiuszu TC szerszamok alaptartozékok.

A két nagyfrekvencias motor donthet6 (0-t6l 15°-ig), ferde vagy egyenes marashoz. A multifunkciés kések
beallithaték szintbemarashoz, ferde marashoz vagy radiuszos marashoz.

A két fliggetlen motorral ellatott poliroz6 egység kivald befejezést biztosit az ABS és PVC éleken. Szogben
torténd allithatdosaganak kdszénhetéen meghosszabbithaté a polirozékorong élettartama. Hasznalata
megszinteti az elszinezddéseket, melyek elsésorban a sétét szinl élzar6 anyagnal mutatkoznak.

A forgacselszivo doboz dsszegyliijti a sorjat a citling egységrdl egy kilén taroléedénybe, igy az nem kerdl a
forgacselszivéba, ahol akadalyozhatja a ventilator mozgésat.

Nesting (Opcio)
A specialisan elhelyezkedd leszoritd nyomdhenger gorgdk és az elétoloszalag egyuttes kialakitasa lehetéve
teszi az el6re kifurt munkadarabok élzarasat ugyanolyan médon, mint a normal munkadarabokét.

Alapfelszereltséq:

PLC érint6képerny6s vezérld rendszer, tekercstarto PVC/ABS élzaréanyagokhoz, d=800 mm, lancos
munkadarab el6tolas, tekercses élzaréanyag és tomorfa szalanyagok automata adagolasa gyors atallitasi
lehetéséggel, két motoros elémaro6 egység, teflon bevonatu cserélhetd dmledékragaszté tartaly EVA tipusu
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ragasztéanyagokhoz, 0,4-3 mm vastagsagig a kemény PVC-ABS tekercses élzar6 anyagok daraboléasa olléval
torténik, rugos terhelési szoritogérgls egység, szogbe donthetd két motoros végvagd egység (100 mm
atmér6ji TC flrészlappal) az élzardanyag végeinek pontos vagasahoz, szogbe donthetd két motoros
szintbemaro egység nagyfrekvencias motorokkal, véggdmbolyitd egység, radiuszos citling 2 mm-es
szerszamokkal, poliroz6 egység, nagyméret(i kihiizhatd gérgés munkadarab alatamaszté a széles

munkadarabokhoz, a szines érint6képernyd alaptartozék.

Az Uj elémaro6 funkcid
1 mm mélységben
marja meg a
munkadarab élét.
Flrész okozta
kiszakadasokat
eltinteti, kijavitja a
nem helyes el6vago
beallitasbdl ad6do
hibakat és a rossz
vagasmindséget.

Az elémaré egység két
1,1 kW-os, ellentétes
forgasiranyu
nagyfrekvencias
motorral, valamint 63
mm atméréjl gyémant
elémaré
szerszamokkal van
ellatva, amelyek
biztositjak a 60 mm
vastag munkadarabok
tokéletes el6marasat
is.

Gyors felftitési idével
(5-7 perc) rendelkez6
és 1,5 kg kapacitasu,
Teflon bevonatu
gyorscserélds ragaszté
tartaly az EVA tipusu
forré dmledékragasztd
szamara. Opcidban
rendelhet6 PUR
ragaszt6 felhordaséra
alkalmas tartallyal. A
ragasztofelhordast
allithaté
ragasztéfelhord6 gorgd
végzi, amellyel
szabalyozhaté az
optimalis
ragasztémennyiség
felhordasa a
munkadarab szélére.

Forgéacselszivo doboz:
Osszegy(ijti a sorjat a
citling egységrél egy
kiil6n taroldedénybe,
igy az nem kerul a
forgacselszivoba, ahol
akadalyozhatja a
ventilator mozgasat.

Végvago egység: az
egység nagy
pontossagu lineéaris
csapagyakkal van
felszerelve, biztositva
a tékéletes vagasi
eredményeket hosszu
éveken at. A nagy
frekvenciaju dupla
motor (12.000
fordulat/perc) megfelel
a kihivasoknak,
tekintet nélkil az él
tipusara,
vastagsagara. A
motorokat egyenes
vagy 0-15 foku
ddlésszdgben lehet a
vezérlépanelen
automatikusan
beallitani.
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Szintbemaré egység:
az Uj multifunkcids
kombinalt egység
legnagyobb elénye,
hogy helyet takarit meg
a gépben. A bedllitasi
lehetéségek nagyon
kénnyen és gyorsan
kivitelezhetéek a
vékony élek esetében
a szintbemarastol a
fézolasig, ugyanugy,
mint a vastagabb élek
esetén és a radiuszos
maras terén. A 2 mm-
es radiusza TC
szerszamok
alaptartozékok. A két
nagyfrekvencias motor
dontheté (0-t6l 15°-ig),
ferde vagy egyenes
marashoz. A
multifunkciés kések
beallithatok
szintbemarashoz,
ferde mardshoz vagy
radiuszos marashoz.

Véggdmbolyitd
egység: elvégzi a
munkadarab sarkainak
gémbolyitését, 8-60
mm-es munkadarab
vastagsag esetén.

A citiling és a
radiuszos citling
egység eltavolitja a
felesleges ragaszt6
mennyiséget az
élekrdl, és javitja az
élzaras végso
mindségét.

Poliroz6 egység: A két
figgetlen motorral
ellatott poliroz6 egység
kivalé befejezést
biztosit az ABS és
PVC éleken. Szdgben
tortend
allithatésaganak
kdszonhetben
meghosszabbithat6 a
polirozékorong
élettartama.
Hasznalata
megszinteti az
elszinezédéseket,
melyek elsésorban a
sOtét szinl élzard
anyagnal mutatkoznak.
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Nesting (opcid): a
specialisan
elhelyezkedé leszorito
nyomohenger gérgék
és az el6toldszalag
egyuttes kialakitasa
lehet6vé teszi az elére
kifurt munkadarabok
élzarasat ugyanolyan
maédon, mint a normal
munkadarabokét.
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Az egyes
munkafazisok ikonok
formajéban.

KERHETO TARTOZEKOK

OAYV "Nesting" elétolo
rendszer OAV MAX
570P-hez (dupla
leszorit6 gorgésor a
munkadarabok
elétolasahoz)

(237MAXK00000001).

Csak géppel egydtt
rendelhet6 opcid.

OAV EVA
ragasztétartaly (plusz)
OAV MAX 570P-hez
(eltéré szinl
ragasztéhoz kérheté
plusz tartaly) utélag
is rendelhet6:

(237MAXK00000002)
cikkszamon.

OAV PUR
ragasztotartaly OAV
MAX 570P-hez

(237MAXK00000003).

Csak géppel egyitt
rendelhet6 opcid.
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